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Teknik Bilgiler / Technical Specification

Uriinlerimiz kompakt yapilari sayesinde az yer kaplamalan, uygun sartlarda
cok uzun siire 6zelliklerini koruyabilen manyetik tutucular ile giivenli tutma
kuvveti saglayarak; ayni malzeme igin, énemli dlciide degisen kuvvet
olusmamasi, voltaj tedarigi gibi ek bir techizat gerektirmemeleri gibi

— blyiik avantajlara sahiptirler. Genel olarak ince saclarin tasinmasinda

L L kullaniimaktadirlar.

- R Our products are close packed structure so that they take a small space in
applications. In suitable conditions they have very long life. Other important
advantages are for the same material they provide approximately same holding
forces and they dont need any voltage. In general this applications have used
in transporting thin sheets in industry.

Teknik Cizim / Technical Drawing
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Siparis Bilgileri / Ordering Information
Adirlik
(gram)
Weigth A B C D E F G H J K
WMG 32 540 50 89 20 33 M4x 8 23 M4x 8 74 66,5 50
WMG 50 1120 63 101 30 50 M6x 12 34 M5x 10 83 73 63
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WMG 32 WMG 50

Genel Galisma Uyarilar béliimiine bakimz. Hava hattiniz temiz,kuru ve yagdan arrtilmis olmahdir.
gartlan . Agresif olmayan gazlar kullanilmalidir.Please look at warning instructions. Use non
ngggﬁgﬁork'”g aggressive gasses. Compressed-air pipeline must be dry, clean and oil must be refined

Ideal Galisma
Basinci

Ideal Working 3_7Bar
Pressure

Ideal Calisma
Sicaklgl
Working Pressure

+5_ +60°C

ideal vakum Degeri
Ideal value of vacum -0,6 Bar
pressure

OLCULEN MAX. DEGERLER ( N ) (MEASURED MAX.VALUES)

MAX TUTMA KUVVETLERI (Max Holding Forces) X:metal plaka kalinli§i mm (metal plate thickness mm)

08>x>0,7 40 45 60 90
1,1>2x2>1 50 55 75 110
21>x2>2 60 65 90 135

PiSTON GERi KONUMDA iKEN MAX ARTIK GERILIMLER
(Max. Residual Force Values When The Piston Is At The Back Position)

0,8=>x 0,5 >
1,12x2=1 0,6>
21>x2>2 0,7 2

-Tabloda belirtilen kuvvetler ST 37 nin 20°C sicaklikta statik olarak aktif b&lge tamamen ¢evrelenmig olarak 8l¢Ulmustir.
-Yapacaginiz hesaplarda kuvvetlerin ug degerler oldujunu,geometriye ve malzemeye bagl olarak degigebilecedini gz
onilne aliniz. Genel olarak emniyet faktérinl 3 olarak kabul edebilirsiniz.

-The forces given on the chart are measured at 20 degrees static heat as ST37 active area completely surrounded.
-Please consider the forces are extreme values and dependent to geometry and material at your calculations. The safety
coefficient (factor) can be applied as 3
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ACIKLAMALAR (Instructions)
NO

Basingh hava veya vakum baglant yeri
Compressed air or vakum connection

Basing¢h hava veya havalandirma yeri
Compressed air or ventilation opening

Arka baglanti bélgesi

Back mechanical connection

Yan baglanti bélgesi (Karsihkh 2 tarafl)

Side mechanical connection (opposite of 2 sides)

(N[ =

*Tam bir genelleme yapillamamaklia birlikte yukun baglanti sekline, miktarina,ortam
sartlarina ve basing degerleri..vs bagh olarak eger mekanizmaniz ortalama veya st
degerlerde yiikleme birakma seklinde g¢alisiyor ise malzemeyi tutma sirasinda sadece
vakum basinci yeterli olmayabilir. Bundan dolayi eger vakum basinci kullanicak iseniz en
ideal durum vakumu sadece parcay! kavramak igin kullanin ve parcayi birakmak iginde
basinch gaz kullanmanizi tavsiye ederiz.

“We don't generalizing conditions and if you want to use only vacum pressure you will
consedaration operating avarage or over avarage loads and other important factors load
connaction position, ambient condutions, pressure values...etc. due to mechanism might not
be suffecent. The mechanism might not be put off weight. So we propose you can use vacum
pressure for holding meterial when you want to putting off you can use air pressure.

UYARILAR

- Hattiniza su,yag...vs filtre edilmeden sisteminize géndermeyiniz.

- Silindir yakininda zorunlu olarak metal malzeme kullanilmasi ve uzun stre kalan metalik malzemeler,cekme kuvvetleri ve calisma
durumunu olumsuz etkileyebilir. Malzeme cinsine bagl olarak degisik boyutlarda manyetiklenebilir. Bu durum olumsuz etkiler
yaratabilir.

- Silindirinizin yanlarina metal malzeme yaklastirmayiniz. (6zellikle gekim kuvveti biylUk ve kalin malzemeler) Miknatisin merkezden
kacmasina sebep olabilir. Hatta silindirin ic mekanizmasinda takilmaya sebep olarak stroju tamamlamamasi (miknatisin 6ne
gelmemesi ortaya ¢ikabilir. Bu gibi bir durum ile karsilasirsaniz; mekanizmay belirtilen hususlara dikkat ederek agip, miknatisi
merkezleyerek uygun bir yapistiricl ile yapistiriniz.

- Genel olarak malzemenin demir orani ve malzemenin kalinhdina goére gcekme kuvveti degismektedir. Yine malzeme cinslerine bagl
olarak degisik malzemeler ile yaptigimiz deneylerde maximum 2 mm kalinlidinda olan saclarin tstline gilkmamanizi tavsiye ederiz.
Bu gibi durumlarda miknatisin pistondan ayriimasi(miknatisin hep énde kalarak parcayi birakmamasi) gézlenebilir. Ust maddede
bahsedilen ;yapigkanin kopmasi, merkezlememe gozlemlenebilir.

- Elektronik ve manyetik ekipmanlan silindir yakininda kullanmayiniz. Bu ekipmanlara zarar verebilir.

- Manyetik miknatis pargalari herhangi bir nedenle zarar gérmedigi sirece silindirin igini agmayiniz. Silindir cevresine metalik ve
manyetik malzeme ile yaklasmayiniz. Ozellikle i¢i agikken miknatisa zarar verebilir ve yaralanmaya sebep olabilir.

-Sivri uglu parcalarin tutup birakma igleminde sivri kisimlar aluminyum malzemeye drek olarak carpiyor ise garpma kuvveti ve
malzeme sertligine bagl olarak 6n kapadi kisa surede delecektir.

-Metal tozlarnnin yogun oldugu ortamlardan mimkun oldugunca kagininiz. Bu gibi ortamlarda mumktn olan en ideal bélgeye
silindirinizi kurun veya izole edin. Aksi taktirde havadaki metal pargaciklarinin oran ve buytkltgune bagh olarak kisa zamanda
silindirinize yapisarak bir tabaka olusturacaktir ve yapicaginiz islemlerde olumsuzluklar yaratabilecektir. Bu durumda gok sik dis
ylzey temizligi gerektirecegdini gbz 6nine aliniz.

-Patlayici ve yanici Urtinlerin bulundugu ortamlarda yangin ve patlamalara sebep olabilir.

-YUzey alan kalinh@ina gdre ¢ok fazla olan ¢ok ince sac malzemelerde mekanizmanin artik gerilme durumu ve agirlik ekseniyle
tutma ekseninin durumlari uygun olmalidir. EGer ayni eksende ise agirlik kuvveti mekanizma birakma kuvvetinin en az 2,5 kati
segmenizi dneririz ¢Unkl bazi dumlardada malzemelerinde manyetiklik kazanabilecedini unutmayiniz.

WARNINGS

-Don't send oil,water..etc before filtering system

-Don't use metals near the mechanism because metals can be magnetic. The value of magnetism depends on time and according
composition. Consequently it cause negative influences.

-Don't pull metals over the sides of cylender.(especially thick metal plates which have high force of gravity)This metal pull the
magnet and the magnet might be out of centre of cylinder. Even worse, the magnet is on friction In the worsth conditon the magnet
might be crash into the cap and it doesn't come front area of cylender. You take very little holding force in this condition.Because
of these conditions The magnetic gripper might be break down in short period of time. If such a problem arrises in you will open
the mechanism you will centered tha magnet and pasted by proper glues

-Generally metarial holding force depends on metarial thickness and ratio of iron. We made experiments with different materials
and thicknesses and we might not recomend metal plates which has upper than 2 mm thickness. In such a case the magnet might
leave the piston (it's always be in front area and always hold metarial) You might see the problems shown in above ; adhasive
joint break down and mahnet cant be in centre.)

-Don’'t use electronic or magnetic parts near the cylender. The magnet can damage equepment.

-Be careful if you open cylinder you must not be take metal equipment near you. You might get injured or damaged magnet.

-If you use keen parts crushing to the aluminium cap directly, the cap will be puncture for a short time by depending on hardness.
-We don't propose to operating where metal powders are intensive conditions. You migt insulate the cylender. If you dont do
insulate the metal powders sticking on the cylinder and it cause negative influences

- The magnetic gripper may not be used in explosion-hazard areas, since it may cause fires and explosions!

-Thin plates which surface area too much than thichness. You should consider residual forces and center of gravity axis with
holding axis and other factors(friction...vs) If centre of gravity and holding axis are parelel you will choose mass force minimum
2.5 x Residual Force(piston back position force) of magnetic gripper.Because in some conditions the meterials might be much
magnetic
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